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Lico Mix SW 
 

Zaprawa klejowa do zatapiania 
siatki na wełnie 

 
 
 

 
 Opis produktu 
 
Zaprawa klejowa Lico Mix SW składa się z wyselekcjonowanych 
wypełniaczy mineralnych, spoiw hydraulicznych, polimerowych 
oraz wysoce unikalnej kompozycji włókien i substancji 
modyfikujących, które nadają jej odpowiednie parametry 
użytkowe i aplikacyjne. Poprzez zastosowanie włókien 
przeciwskurczowych charakteryzuje się wysoką przyczepnością 
i dużą wytrzymałością na obciążenia mechaniczne. Jest mrozo- 
i wodoodporna, paroprzepuszczalna i elastyczna. Jej cechy 
fizyko-chemiczne stanowią o jej wysokiej odporności na 
zmienne warunki atmosferyczne.  
 

 Zastosowanie produktu 
 
Zaprawa klejowa służy do wtapiania siatki i szpachlowania 
powierzchni, stosowana w metodzie lekkiej mokrej. Jest 
integralnym składnikiem bezspoinowych systemów ociepleń 
Lico Mix MW. Można ją stosować również do wypełniania 
spękań oraz ubytków ścian zarówno wewnątrz, jak i na 
zewnątrz budynków.  
 

 Przygotowanie podłoża 
 
Podłoże przed montażem termoizolacji powinno być równe, 
suche, czyste, o ograniczonej chłonności, pozbawione 
zanieczyszczeń organicznych, mechanicznych oraz 
mikrobiologicznych. Wszelkie nierówności i spękania podłoża 
należy usunąć. Na podłożu o wątpliwej stabilności należy 
wykonać próbę montażu punktowego próbek materiału 
termoizolacyjnego i po min. trzech dniach wykonać 
kontrolowaną próbę oderwania. W razie wątpliwości słabe 
podłoże należy usunąć lub wzmocnić preparatem Lico Grunt 
Uniwersalny, a nierówności zniwelować. 
 

 Przygotowanie zaprawy 
 
Produkt jest dostarczony w postaci gotowej mieszanki do 
zarobienia wodą na budowie. Po otwarciu opakowania 
przewidywaną do zużycia ilość suchej mieszanki wsypać do  
pojemnika, w którym znajduje się woda w ilości około 6 l na 
worek. Zaleca się jednorazowe wymieszanie całego  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
opakowania. Zawartość mieszać przy pomocy mieszarki  
wolnoobrotowej. Tak przygotowaną zaprawę pozostawić na 
okres "dojrzewania" trwający 5-10 minut. Następnie czynność 
mieszania należy powtórzyć do uzyskania odpowiedniej 
konsystencji roboczej. W razie potrzeby wyregulować, dodając 
odpowiednią ilość wody zarobowej. Przygotowana w ten 
sposób zaprawa klejąca zachowuje swoje właściwości robocze; 
w zależności warunków otoczenia, przez okres około 2,5 
godziny. 
 

 Nanoszenie kleju 
 
● Wykonywanie warstwy zbrojącej 
Wykonanie warstwy zbrojącej można rozpocząć po około 48 
godzinach od montażu płyt termoizolacyjnych. Powierzchnia 
płyt powinna być uprzednio wyrównana, odkurzona a miejsca 
po ewentualnym montażu łączników mechanicznych zatarte 
zaprawą klejową do wełny i wyschnięte, aby uniknąć 
„wypływania” zaprawy podczas wtapiania siatki. Siatka zbrojąca 
powinna odznaczać się odpowiednimi parametrami 
wytrzymałościowymi na zrywanie, zginanie oraz zawarte w 
zaprawie klejącej substancje agresywne. Wtapianie siatki 
najlepiej wykonywać metodą „mokre na mokre”, tzn. nałożoną 
warstwę zaprawy klejącej przeczesać pacą zębatą, a następnie 
wtapiać siatkę zbrojącą wyrównując jej powierzchnię i 
dociskając w taki sposób, aby na jej powierzchni pozostała 
warstwa ok. 1 mm zaprawy. Grubość warstwy zbrojonej po 
wyschnięciu powinna wynosić od 3 do 5 mm. Po wykonaniu 
jednego pasa zbrojenia nakładać obok kolejny z zakładem 
siatki na min. 10 cm. Połączenie dwóch pasów zbrojenia 
wyrównać na powierzchni tak, aby maksymalnie zamaskować 
miejsce łączenia. Ma to istotny wpływ na późniejsze wykonanie 
kolejnych warstw dekoracyjnych. Dodatkowe zastosowanie 
wzmocnień naroży, dylatacji oraz zabezpieczenie miejsc 
newralgicznych, np. obróbek blacharskich, wykonać zgodnie z 
projektem technicznym.  
 

 Zalecenia 
 
●  Niesprzyjające warunki atmosferyczne podczas procesu 
wiązania (wysoka wilgotność, niskie temperatury) znacznie 
wydłużają czas schnięcia. Optymalne warunki aplikacji i 
stosowania kleju to temp. od +5°C do +25°C. 


